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OBRABECI STROJE A PRISLUSENSTVI

TRENDY / OBRABECI NASTROJE

KOMERCNI PREZENTACE

ISCAR se opét chysta zmenit svet obrabeni!

Spolecnost ISCAR se chyst opét zpiisobit revoluci v obrabéni
kovii. Dne 4. 6. 2024 byla vnémeckém Hanau piedstavena prodejni
kampai LOGIQUICK, ktera pfinaSi na trh nové produkty 2024/2025.
Nazev nové prodejni kampané spolecnosti ISCAR je slozen ze tfi

kli¢ovychslov: Logic, 1Q a Quick.

Jiz pfedchozi kampané spolec¢nosti ISCAR zdui-
raznovaly vyznam inteligentnich feznych nastro-
ji pro moderni obrabéni, které poskytuji logicka
feSeni splniujici primarni poZadavky soucasné
vyroby. Tyto nastroje se postupné staly standar-
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dem na trhu analezneme je ve vyrobach po celém
svété. Pfidani slova Quick do sloganu nové kam-
pané vsak vyvolava pocit ocekavani. Jaké nové
vyzvy budou produkty kampané LOGIQUICK
predstavovat? Jedna se pouze o chytlavy slogan,
nebo o zdsadni koncept? Pojdme se na to blize
podivat a vysvétlit si jeho vyznam.

V oblasti obrabéni kovii jsou produktivita
arychlost ibéru piebyte¢ného materialu (MRR
- metal removal rate) spojenymi nadobami.
Za tucelem zvyseni rychlosti obrabéni usiluje
kovoobrabéci primysl o, rychly ibér materidlu”,
coz vyZaduje vyuziti metod, které i¢inné arych-
le pfebyte¢ny materidl odstranuji. Tyto proce-
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sy zahrnuji vyuziti modernich strojt, strategii,
technik a pokrokovych feznych nastroja, které
umoznuji rychlejsi a efektivnéjsi obrabén, a tim
zkracuji vyrobni ¢asy. V. mnoha piipadech vsak
hlavni ptekazkou pro plné vyuZiti pokrocilych,
vysoce technicky vyspélych obrabécich stroji
a slibnych strategii obrabéni je samotny fezny
nastroj. Rezny nastroj se ¢asto stava nejslabsim
¢lankem celého procesu obrabéni, coZ omezuje
potencidlni zvySeni produktivity a brani sniZo-
vani nakladt na obrabéni a riistu ziskovosti.
Spole¢nost ISCAR se domniva, Ze hlavnim
cilem kazdého vyrobce feznych nastrojii by
mélo byt dodavat fezné nastroje, které zajistu-
ji efektivni ibér materialu. Kromé toho by také

mély mit nasledujici vlastnosti: opakovatelnost
pfesnosti po vyméné, univerzalnost, uZivatel-
skou privétivost a vysoky faktor vyuziti. Tyto
atributy spole¢né predstavuji IQ (,inteligentni)
nastroje, které jsou nezbytné pro vyuziti plné-
ho potencidlu pokrocilych moznosti obrabé-
cich stroji. Timto principem se fidi vyvoj fez-
nych nastroji a vyuZiva odbornych znalosti
konstruktérti, technologti, metalurgti, vyrobct
a vSech, ktefi se podileji na vytvafeni inovativ-
nich feSeni nastrojti pro inteligentni obrdbéni
v kovoobrabécim priimyslu.

Nejnovéjsi kampan LOQIQUICK spole¢nos-
ti ISCAR predstavuje fadu pievratnych feznych
nastroju pro soustruZeni, upichovani, zapicho-

vani, obrdbéni otvorli a v neposledni fadé frézo-
vani. Podivejme se bliZe na nékolik vybranych
nastroji z kampané LOGIQUICK, které spolec-
nost ISCAR postupné uvadi na trh.

Rotacni nastroje

Ocelové konstrukéni nosniky hraji kli¢ovou
roli pfi dodavkach stavebnich a ramovych kon-
strukei a pfed samotnou montdZi je nutné vyvr-
tat mnoho otvort. V souc¢asné dobé je nalezeni
ucinného vrtaciho nastroje pro tento obor nej-
vy$8i prioritou. Proto spole¢nost ISCAR vyvi-
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nula nové feSeni (obr. 1) zaloZené na zavedené
koncepci vrtakit SUMOCHAM s vyménitelnou
vrtaci karbidovou hlavici. Toto zcela nové fese-
ni zahrnuje tfi klicové prvky: fezny material, fez-
nou geometrii a konstrukci vrtaciho télesa. Spe-
cidlné vyvinuta jakost karbidu IC954 s vysokou
houZevnatosti a PVD povlakem nabizi vyjimec-
nou odolnost proti opotfebeni. Nova vyménitel-
na hlavice IHP-BP je vybavena specidlnim stie-
dicim bfitem, ktery zajiStuje bezpec¢né vniknuti
do materialu, zatimco ostra geometrie na rozich
hlavice Gi¢inné zabranuje vzniku otfepi. Hla-
vice jsou vyrabény v rozmeérech od 13,8 mm
do 32 mm. Zesilené téleso vrtaku navic zvysuje
dynamickou tuhost. Nové nastroje DCN-N-BD
z fady SUMOCHAM tak piedstavuji efektivni
feSeni pro vrtani relativné tenkych profilt nos-
nikd pfi nestabilnich podminkach. Zatim jsou
dostupné v délkach 5x Da 8x D.

Dalsi inovativni produkt patfi také do fady
nastrojli SUMOCHAM. Jedna se o modularni
vrtaci systém se zavitovym spojenim MULTI-
-MASTER, ktery spojuje silné stranky dvou pro-
duktovych fad ISCAR. Na nové vrtaci téleso je
mozné nasadit jakoukoliv stavajici vymeénitelnou
vrtaci hlavici SUMOCHAM. Nové téleso DCN-MM
(obr. 2) 1ze upnout na Sirokou $kélu stopek a pro-
dlouZeni se zavitovym spojenim MULTI-MAS-
TER, coZ umoZnuje snadné piizptsobeni z hle-
diska tvaru, celkové délky a priméru.

Tim se nejen sniZuje potfebna zasoba nastro-
ja, ale také se minimalizuje potfeba special-
nich vrtakd. Navic, osvédceny systém MULTI-
-MASTER umoziuje snadnou a rychlou vymé-
nu nastroje bez potfeby sefizovani, a tim sni-
Zuje vyrobni ¢asy. Kanalky vnitfniho chlaze-
ni jsou navrzeny tak, aby poskytovaly Gcin-
né chlazeni kazdého bfitu. Vrtaky jsou zatim
dostupné v priimérech 4-10 mm v délce 2x D.

Efektivni odebirani velkého objemu materia-
lu frézovanim ma zasadni vyznam pii vyrobé
kriticky zatizenych dilt, jako jsou soucasti leta-
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del vyrobené z titanovych slitin. Celni valcové
frézy, znamé také jako ,kukufice", jsou pro ten-
to typ obrabéni velmi ti¢inné, zejména pfi fré-
zovani dutin, kapes a vysokych bo¢nich tbé-
rit. Uspéch téchto nastrojil zavisi na kombina-
ci produktivity, spolehlivosti a hospodarnosti.
Pro tyto Gcely ISCAR uvadi na trh novou pro-
duktovou fadu QUICK-X-FLUTE (obr. 3). Jedna
se 0 90° Celni valcové frézy S890 CM pro obou-
stranné ¢tvercové desticky s délkou fezné hra-
ny 13 mm. Télesa jsou navrZena s optimalizo-
vanym tvarem drazek, ktery zajituje rovno-
vahu mezi tuhosti nastroje a G¢innym odcho-
dem tfisek, coZ umoziuje dosahovat vysokych
rychlosti ibéru kovu (MRR) pfi zna¢ném radi-
alnim zabéru. Specialni profil Sroubovice zvy-
Suje odolnost proti vibracim, zejména pfi vni-
kani a vyjizdéni z obrobku, coz umozinuje
Zvysit fezné parametry a zvysit produktivitu.
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Télesa v priimérech 63 a 80 mm maji kanalky
vysokotlakého chlazeni (HPC - high pressure
cooling) s vyménitelnou tryskou s vyusté-
nim v zubové mezefe u kazdé desticky a také
vyusténim na Cele nastroje. Osmibfité destic-

ky S890 SNMU jsou standardné nabizeny se
tfemi rohovymi radii: 0,8 mm; 3,2 a 4,0 mm
a v raznych jakostech karbidu pro obrabéni
riiznych typt materiali.

QUICK-D-MILL je zcela nova fada nastroj
s kombinovanou funkci pro operace frézova-
ni a vrtani, ktera pfinasi maximalni efektivi-
tu obrabéni (obr. 4). Jedna se o stopkové frézy
s oznacenim téles MDR a jsou dostupné v pru-
mérech 16, 20 a 25 mm, a to i v oblibeném sys-
tému MULTI-MASTER. Rybinové liizko destic-
ky ma robustni a odolnou konstrukci a zajis-
tuje tak vysokou spolehlivost upnuti. Do téles
se upinaji oboustranné desticky MDR ANMU
PNTR se ¢tyfmi feznymi hranami (dvé vnéj-
§i pro frézovani a dvé stfedové hrany pro vrta-
ni) (obr. 5). Tento kombinovany nastroj umoz-
nuje diky svym vlastnostem zkratit obrabéci
proces 0 50 % ve srovnani s konven¢ni metodou
obrabéni.

Nerotacni nastroje

Pro dosazeni tispéchu pfi obrdbéni vyso-
koteplotnich superslitin (HTSA) je zasadni
vybér spravného fezného materidlu. Zvlasté
pro materidlovou skupinu ISO S ISCAR vyvi-
nul novou jakost karbidu IC1017, specialné
navrzenou pro ISO btitové desticky pouZiva-
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né pii soustruzeni HTSA. Tato jakost se mtize
pochlubit submikronovou strukturou na bazi
niklu s vysokou tvrdosti a PVD (AITiN) povla-
kem umozZnujicim vy$si fezné rychlosti pro
zvySeni produktivity. Desti¢ky v jakosti IC1017
najdou nejsirsi uplatnéni v leteckém a tézat-
ském pramyslu.

LOGIQ-6-TURN je nova fada nastrojii pro sou-
struZeni (obr. 6). Jedna se nové navrZenou uni-
katni trojuhelnikovou desticku, ktera nabizi
cenové vyhodné feSeni pro polodokoncovaci
a dokoncovaci operace s velmi dobrou drsnosti
povrchu (0,5 Ra). Tato oboustranna 55° destic-
ka D6NMG ma Sest pozitivnich feznych hran
(obr. 7). Je v§znamnou alternativou ke stan-
dardni ISO desti¢ce DCMT, ktera nabizi pouze
dveé fezné hrany. Jednou z kli¢ovych vlastnos-
ti je, Ze nové desticky z fady LOGIQ-6-TURN
je mozné upnout do mnoha typa vnitfnich
a vnéjsich drzaka s riznymi Ghly nastaveni
s vnitinim chlazenim, v€etné ISO soustruznic-
kych drzak pro standardni desticky TNMG
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1604/33. Navic, pozitivni geometrie zajistuje
klidny fez, mensi fezné sily a nizkou spotiebu
elektrické energie.

Maximalizace ziskovosti diky efektivnimu
vyuziti vstupnich materiald béhem procesu
deéleni je klicova. Léty provéfené, a zakazniky
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hojné pouzivané, desticky za fady DO-GRIP pro
upichovani a zapichovani spole¢nosti ISCAR se
nove rozrostly o tfi nové velikosti oboustran-
nych destic¢ek (CW = 0,8-1,2 mm), které jsou spe-
cidlné navrzeny pro hospodarné déleni materia-
Iu (obr. 8). Tyto desticky jsou uréeny predevsim
pro Svycarské automaty a umoziuji dosahnout
znacné uspory materialu pfi upichovani tyco-
viny, trubek a tenkosténnych dilti malych pri-
mérd. S destickou §itky 0,8 mm 1ze upichnout
tycovinu do primeéru 18 mm a s destic¢kou sitky
1,0 a1,2 mm Ize upichnout ty¢ovinu o priméru
max. 22 mm.

VySeuvedené nastroje jsou jen nékolika prikla-
dy rtiznych produkti, které spolec¢nost ISCAR
predstavila vramci kampané LOGIQUICK. Mno-
ho dal$ich produkti bude predstaveno v rdmci
MSV Brno v pribéhu 41. tydne 2024. S rostou-
ci poptavkou po rychlém tibéru kov potfeba
modernich feznych nastrojt stale roste. Proto se
co nejdfive seznamte s vylepSenymi inovativ-
nimi produkty, novymi pfistupy a inteligentni-
mi feznymi feSenimi a vyuZijte jejich vyhod pro
svou vyrobu!

wWww.iscar.cz

Vice informaci o novinkach
znové kampané LOGIQUICK
naleznete po naskenovani QR kodu

www.technickytydenik.cz
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